反冲后车间库货位上的物料数为负数，如何处理？

日期：2012-12-07  |  分类：反冲  |  人气：162

反冲的时候，系统会根据工单需求数直接在车间库对应的货位上进行扣除，如果车间库货位上的物料数小于需求数，则会出现负数。这个时候可以通过移库单来进行车间库货物库存数调整。

2bizbox中如何使用反冲？

日期：2012-12-07  |  分类：反冲  |  人气：225

反冲的使用方法：

1、在“控制面板”中打开“启用反冲”的开关（默认为关闭）
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2、在物料薄上标识物料是否为反冲物料和反冲方式
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3、由于反冲料在生产过程中特殊的发料方式，需提前设定反冲料在发料时所使用的货位，在库房模块》库房管理》基本tab下
[image: image3.png]=g

Q FrasaE

[ =a=

S * [xE=

560 - % BJONESce

#1:  buzdbuzd

v |

* B





在设置车间库时，是依据生产车间（部门）来设置的，由于工单由生产车间来做，所以工单中使用的反冲料，从车间对应的车间库上发。

举例说明：A车间，做工单W120001，W120001中有反冲料KQ001和GLOVES，A车间的车间库是A001，所以在对工单W120001生产过程中，对KQ001和GLOVES的发料是从它们的A001货位上发的，物料没有这个货位，系统会直接创建，并发成负数。

可以通过移库单或在库房模块直接调库功能来调整货位上的库存数

4、通过移库单或在库房模块直接调库功能来调整货位上的库存数
[image: image4.png](=a]

sesiwmen

A :  BAKING FINISH, BLACK, HARDNESS 1

S
SE  SEE #
BACZIA @ AFLOOL 50|
BACZE @ ALLO02 [
BACZI] @ BACKFLUSHLOCATION 0
BACZIE @ BFACKL -40
BACZA @ Q1 450
BT BAEE FEamE: AR
041 041 REES
BB E Q| x 7]





5、一个工单由外协来做，这个工单就不一定需要使用反冲功能了，所以在地址薄中设置了开关，如果工单的生产车间是启用反冲功能，在工单生产时，反冲功能才会发挥作用，如果启用供应商/客户分开功能，可发现供应商和部门有此开关
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6、预冲和后冲，如何工作？创建工单，下面以举例说明工单生产KEYBOARD，BOM下有KQ001为反冲、GLOVES为预冲
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对工单项进行排产
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排产后，由于GLOVES反冲方式为预冲，系统会对GLOVES直接进行发料
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进入工单发料界面，不会显示反冲料的发料项，只会显示非反冲料的发料项对其发料
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由于生产之前未将GLOVES移到生产车间（部门）AFL001，所以在排产后，系统自动创建AFL001的货位，发料后货位数量为-5，企业可以通过移库单来进行调整
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如果在零件明细里直接修改、添加、删除反冲类型为预冲的物料，系统会直接补发或退料

对其他非反冲料发料后，对工单项收料， 如果只对工单项部分收料，反冲方式为后冲的物料不会发料，只有对工单项完全收料或关闭工单项才会进行发料
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在对工单项完全收料后，可查看对该工单项的所有发料记录，可看出对零件明细的发料先后顺序
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反冲有哪几种类型？

日期：2012-12-07  |  分类：反冲  |  人气：177

反冲也称倒冲、倒扣。其含义是，对工单中的需求物料，不必进行发料，而是在工单排产或收料时，按照额定数量，对库存进行自动减扣。这个过程称为反冲，这种物料称为反冲物料。实际生产中，将库房中的反冲物料移库转储到车间的中间库（也称“线边库”——顾名思义，也就是生产线旁边的库房，或车间库——Floor Stocks）。

按照ABC分类法，对于库存的所有物料，可按照成本价值从大到小排序，然后划分为三大类，分别称为A类、B类和C类。A类物料价值最高，受到高度重视，处于中间的B类物料受重视程度稍差，而C类物料价值低，仅进行例行控制管理。ABC分类法的原则是通过适当放松对低值物料的控制管理，从而简化管理环节，节省管理成本。

2BizBox所面对的是典型的离散型企业，反冲主要用于C类物料——用量较大、价值较低的生产辅料和低值易耗品。例如螺栓、油漆、电阻丝、填充物等等。还有一些难以精确计量和领料的物料，例如油墨、清洗液、气体等。反冲，不要求生产中严格按照工单定义配额进行发料，而是按照BOM设计数量进行自动扣料，实际生产使用量允许一定的差异。反冲法可以大幅简化收发料流程、节省人力、提高效率。对于生产线类型和重复生产类型企业以及BOM难以确定的企业（如汽车零部件、化工），产品种类单一、生产工序固定、节拍稳定，每道工序进行领料作业将消耗大量人力，也可采用反冲作业处理。

需要注意的是，对于价值较高、可以精确计量和发料的物料，不应当采用反冲法。对于需要严格单件追溯的产品，也不宜采用反冲。

什么是反冲？

日期：2012-12-07  |  分类：反冲  |  人气：215

反冲也称倒冲、倒扣。其含义是，对工单中的需求物料，不必进行发料，而是在工单排产或收料时，按照额定数量，对库存进行自动减扣。这个过程称为反冲，这种物料称为反冲物料。实际生产中，将库房中的反冲物料移库转储到车间的中间库（也称“线边库”——顾名思义，也就是生产线旁边的库房，或车间库——Floor Stocks）。

按照ABC分类法，对于库存的所有物料，可按照成本价值从大到小排序，然后划分为三大类，分别称为A类、B类和C类。A类物料价值最高，受到高度重视，处于中间的B类物料受重视程度稍差，而C类物料价值低，仅进行例行控制管理。ABC分类法的原则是通过适当放松对低值物料的控制管理，从而简化管理环节，节省管理成本。

2BizBox所面对的是典型的离散型企业，反冲主要用于C类物料——用量较大、价值较低的生产辅料和低值易耗品。例如螺栓、油漆、电阻丝、填充物等等。还有一些难以精确计量和领料的物料，例如油墨、清洗液、气体等。反冲，不要求生产中严格按照工单定义配额进行发料，而是按照BOM设计数量进行自动扣料，实际生产使用量允许一定的差异。反冲法可以大幅简化收发料流程、节省人力、提高效率。对于生产线类型和重复生产类型企业以及BOM难以确定的企业（如汽车零部件、化工），产品种类单一、生产工序固定、节拍稳定，每道工序进行领料作业将消耗大量人力，也可采用反冲作业处理。

需要注意的是，对于价值较高、可以精确计量和发料的物料，不应当采用反冲法。对于需要严格单件追溯的产品，也不宜采用反冲。

注意：反冲功能是4.0.0新增的功能。
