零件号可以使用哪些字符？

日期：2012-12-05  |  分类：物料薄  |  人气：191

零件号的长度为3-20位，可以是英文字母、阿拉伯数字、短横线、点、斜线等字符。

零件薄是不是就是原材料？

日期：2012-12-06  |  分类：物料薄  |  人气：320

不是，零件簿是工程模块的核心，也是整个2BizBox软件的核心基础数据。零件模块包含了一个企业所有使用到的物料、半成品、成品等各种数据，他为整个系统提供了最基础的物料数据基础。企业在2BizBox系统正式上线之前，应按照既定的物料编码规则，将全部物料录入系统，以便被系统各个模块使用。

为什么有的系统显示的是零件薄，有的系统显示的是物料薄？

日期：2012-12-06  |  分类：物料薄  |  人气：248

可以在控制面板中进行自定义翻译，系统中很多字段都可以反应成自己公司熟悉或者习惯用的名称。

系统中有不需要的零件，如何删除？

日期：2012-12-06  |  分类：物料薄  |  人气：275

零件不能删除，可以通过零件基本信息界面零件号后面的垃圾桶图标进行锁定，只有当零件没有库存并且没有使用在有效的单据中 垃圾桶图标才会出现，零件才能锁定。

什么决定了物料的唯一性？

日期：2012-12-06  |  分类：物料薄  |  人气：231

物料号+物料类型决定了物料的唯一性，所以不能零件号和零件类型同时重复。

零件类型和零件分类有什么区别？

日期：2012-12-06  |  分类：物料薄  |  人气：336

零件分类是针对零件编码的。为了方便企业快速创建零件编码，可以针对“大类+小类+流水码”的方式，快速创建统一、规范的零件编码。

另外一个零件类型，是完全独立于编码的另外一个属性，表示这个零件的具体类型。零件类型的具体含义可以由企业自己规定，不过实践中比较好的方法是：它用来区分一般正常的零件、或零件对应的说明书、零件对应的手册、零件对应的作业指导书，等等。例如：零件A09-00-92代表手机，而这台手机的用户手册本身也是一个零件（物料），在系统中也有编码，也有库存，此时可以把这个手册也编码为A09-00-92，而类型是“手册”（这个类型可以自己重新在系统中定义）。这样，系统就有了“A09-00-92/商品”以及“A09-00-92/手册”这两个零件。

简单说，零件号+零件类型唯一的决定了一个具体零件。而零件分类，仅仅是企业预先定义，方便对物料编码进行分类的手段。

零件库存数字含义知多少？

日期：2012-12-06  |  分类：物料薄  |  人气：337

在零件物料的详细界面中，在库存信息部分，有很多的数字。这些数字都代表了物料在不同状态的数量。大家是否都知道其含义呢？了解这些数字的本质，是熟练使用2BizBox系统的一个必要基础。这里我们就一起学习一下。

库存数-OnHand库存数是最简单、最基础、最常用、最容易理解的一个数字。它的含义是：该零件在库房里有多少件库存。库存数可能分散在不同的货位（Location）上，也可能分散在企业不同的库房中（如果启用了多库房）。不管那种                  情况，点击后面的小按钮，就可以查看明细。

需求数-OnDemand需求数，是代表企业需要多少件这个零件或物料。需求，顾名思义，就是企业有对它的需要。需求数是如何产生的呢？例如销售了100量桑塔纳小汽车（商品编号A），那么，在销售人员创建、批准了销售单后，系统就会产生100个A的需求。需求，来自业务单据的需要。销售单卖出的商品、工单需要的原材料，都会产生需求。那么，有充足的库存数（例如库房目前有1000辆桑塔纳小汽车A），是否还会产生需求数呢？答案是肯定的。需求，是客观存在的，它不是MRP，是不考虑目前的库存数的。它只是说：系统有这么多的使用需求数量。仅此而已。需求是不是能被满足、是否需要购买或生产，这都是人来决定的。

订单数-OnOrder订单数，代表了当前物料正在被采购或生产的数量。这些单据，如采购单或工单，都是为了产生更多的该物料，只是目前还没有完成（收料），还处在“正在订购中”或“正在生产加工中”的状态。

在产数-InWIP在产数是说该物料在投产到生产环节的数字。生产有工单控制，工单中定义了要生产的商品以及所需要的原材料。当我们从库房把物料当做原材料发入工单后，就会减少库存数、增加在产数。当工单完成，收料，原材料的数字也就彻底消失了，因为它已经作为完工商品的一部分而存在了，不再单独存在了

待发量-InSIP待发，顾名思义，是等待发送出厂的货物数量。一个商品，当即将发送给客户，我们经常会通过形式发货单（Proforma Shipper）来把该客户购买的一堆商品进行包装、装箱、装运等工作。这个工作可能持续一周甚至更长。待发量就是指货物存在该过程中的数量。待发是如何产生的呢？是由形式发货单产生的。一旦形式发货单创建并进行装箱，系统就会把库存数减少，待发量增加。当形式发货单在系统中真正发出，数字就会消失。

在运量-InSIT在运，就是在途，正在发往我们企业的物资。一般来说，这是说我们已经采购、供应商已经发货的物资。要实现在运数字的体现，需要使用《供应商在线》模块，让供应商在发出货物之前，在我们企业的网站上面的2BizBox模块中，进行在线发货操作。

借出数-OnLoan借出数，是只通过“在借管理”模块借出去的物资。例如借出的工具、原材料等等东西，只要在借单据没有关闭，数字都会显示出来。点击后面的小按钮，就可以查看所有的借出单。当物资归还后，数字会自动消失。

在检数-InQA这是一个极其重要的数字。在检数也就是质检数量，表示物料处于不合格状态的数量。和库存数相对应，在检数代表这些零件是有问题的、不合格的、不可以被企业所使用的数字。数字的产生，由NCR不合格报告单驱动。

最大库存、最小库存这又是两个重要的数字。最小库存也称安全库存，是企业定义的最小的库存数字，小于它则必须进行补充。最大库存是企业定义的愿意或能够承受的最大的库存数量（存储原因或资金占用原因等）。这些数字都会影响MRP的运算结果，所以应当认真仔细的进行定义。

目录价、平均成本、标准成本这些价格都很简单。目录价是我们自己定义的对外的官方报价，和其他业务都没什么关系，自己定就行了。平均成本是系统自动算出来的，不能随便动。标准成本和目录价类似，不过是面向成本核算的，企业自己定义的，用于标准成本的核算。很多企业也称其为计划价格，道理类似。

最后采购价、最后采购单号这个也很简单。它记录了系统中最后一次采购该零件的价格和单号。

如何更换物料类型？

日期：2012-12-10  |  分类：物料薄  |  人气：287

可通过工程模块-物料基本界面-修改物料类型 来修改，修改物料类型的前提是物料没有库存数。

新建零件，如何修改成本？

日期：2012-12-11  |  分类：物料薄  |  人气：409

· 标准成本是人为设置的。对于BOM，系统提供标准成本的自动上滚（Rollup），避免手工重复计算；

· 对于实际成本（也就是平均成本，这里使用的是移动加权平均），一般来说是不能手工干预的，它是系统自动计算维护的结果。

· 如果真的需要修改实际成本，例如有错误或进行手工调整，可以在财务模块进去修改，并且要有财务人员的权限。因为这个修改实际上是一个财务行为，可别让管库房的家伙随便修改，那是不行的。

总之成本是大事，必须严肃对待。如果在创建采购单销售单工单等时候不严谨的录入价格、数量等信息，就不会得出准确的成本，从而也不会得出零件的准确成本，从而整个公司的成本、利润都会趋于不准。
